AVALON

finishing systems

KATALOG MASZYN DO OBROBKI POWIERZCHNI




Polska firma z wieloletnim doswiadczeniem

Istniejemy od 1990 roku, zajmujemy sie projektowaniem i produkcjg maszyn do obrobki powierzchni.
Nasze urzadzenia wykonuja takie procesy jak: gratowanie, szlifowanie, wygtadzanie, badz polerowanie
elementow wykrawanych, cietych, odlewanych, ttoczonych, drukowanych, frezowanych,
produkowanych seryjnie lub masowo z réoznych materiatéw. Do perfekcji opanowalismy proces
polerowania bizuterii, o czym doskonale wiedza nasi stali klienci. Od zawsze najwieksza wage
przyktadaliSmy do wysokiej jakosci stad nasze urzadzenia sa niezawodne, precyzyjne oraz skuteczne.
Przez caty okres dziatalnosci jestesmy bardzo otwarci na potrzeby Klienta co umozliwia nam rozwdj,
wszechstronnos$¢ i elastycznosc.



AALON

finishing systems

WYGLADZARKI ODSRODKOWE
WIBRATORY KOLOWE
WIBRATORY RYNNOWE
OCZYSZCZALNIE SCIEKOW
SYSTEMY SUSZACE
SEPARATORY MECHANICZNE
LABORATORIUM

MEDIA
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e '-"'! System przeptukiwania - tatwe i szybkie

R

oprdznianie komory roboczej
umozliwiajgc czeste zmiany cyklu,

WYGEADZARKI ODSRODKOWE

Wyg’radzarki Odsrodkowe nalezg do najnowocze$niejszych
i najszybszych maszyn do obroébki powierzchni. Czasy
proceséw s3 kilkukrotnie krétsze niz dla analogicznych proceséw
przeprowadzonych w wibratorach kotowych i nawet kilkunasto-
krotnie krétsze niz dla polerek bebnowych.

Maszyny z tej serii maja zastgpi¢ wstepng obrdbke
reczng oraz przygotowac detal do kolejnych proceséw obrobki
powierzchniowej. Obrébka powierzchni w wygtadzarce
odsrodkowej pozwala na: gratowanie; tepienie i zaokraglanie
krawedzi; szlifowanie; odtluszczanie; oczyszczanie; usuwanie
kamienia, rdzy, nagaru; gtadzenie; polerowanie. Wygtadzarki
odsrodkowe dzielg sie na wersje do pracy na mokro z ptynami

wspomagajacymi lub do pracy na sucho z granulatem
orzechowym. Proces prowadzony na mokro wspomagany jest
wodnymi roztworami chemicznymi, ktére polepszaja wiasnosci
Slizgowe i przyspieszajg proces mikroskrawania. Dozowanie
ptynu wspomagajacego odbywa sie przy uzyciu pompy
wyposazonej w regulacje przeptywu. W metodzie na sucho stosuje
sie granulat orzechowy lub klocki drewniane, ktére petig role
nosnika past szlifiersko-polerskich. Przy procesach prowadzonych
na sucho komora robocza schtadzana jest za pomocg specjalnej
pompy ttoczacej powietrze do wnetrza przestrzeni roboczej. Kazda
zwersji, zaréwno na sucho jak i na mokro, posiada ptynna regulacje
obrotéw.
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Wygtadzarki ods$rodkowe naszej produkcji wyrdéznia przede
wszystkim innowacyjny ksztatt komory roboczej. Jest ona
zaokraglona, dzieki czemu ruch wsadu jest optymalny, istnieje
mniejsze prawdopodobienstwo obicia sie detali. Zapewnia to
diugotrwatg i bezawaryjng prace. Zasada dziatania opiera sie na
wytworzeniu sity odsrodkowej, ktéra powstaje wskutek ruchu
obrotowego wirnika. Ksztattki cierne i detale poruszajg sie ruchem
spiralnym wewngtrz komory roboczej, co powoduje, ze interakcje
miedzy nimi oraz powstajgce sity kontaktowe sg znacznie wigksze niz
w ruchu wibracyjnym. Dziatania te majg na celu zintensyfikowanie i
skrécenie catego procesu - agresywniejsze mikroskrawanie znacznie

www.avalon-machines.pl

stosowane do masowej obrébki
detali

A S 230V; 50 Hz urzadzenia dostepne w wersji
MoC 0,3 kw do pracy na mokro (sygnowane
WAGA 525x486x702 mm litera W) lub sucho (D)

WYMIARY 33 kg kompaktowa wersja Wygtadzarki
OBJETOSC KOMORY 6L Odérodl_<c,)wej przez‘naczona dla

) matych i $rednich firm

SREDNICA KOMORY 210 mm produkeyjnych

innowacyjny ksztatt komory
zapewnia optymalng prace wsadu
i doskonate efekty obrébki

precyzyjny system szczeliny
roboczej pozwala na obrébke
bardzo cienkich detali oraz
zapewnia dtugg i bezawaryjng

prace

czas obroébki jest kilkukrotnie

ZASILANIE 230V; 50 Hz krétszy w poréwnaniu do polerek

MoC 0,4 kW wibracyjnych

WAGA 51kg specyfika ruchu wirowego

WYMIARY 420x520%895 mm ZapOb'e.ga ,Skle]amu >&
przedmiotéw

OBJETOSC KOMORY 10L

. > mozliwos¢ przechylania komory

SREDNICA KOMORY Sl roboczej - bardzo prosty sposéb

oprézniania zbiornika po
skoriczonej obrébce

niezawodno$¢ oraz trwato$¢

- tworzywo, z ktérego wykonany
jest zbiornik wykazuje niezwykle
duzag odpornos¢ na Scieranie
(ok. 8-krotnie wiekszg niz stal)

pozwala na gratowanie,
zaokraglanie krawedzi,

ZASILANIE 230V: 50Hz odttuszczanie, usuwanie

' kamienia, oczyszczanie,
4018 0.,65kw gtadzenie, matowienie,
WAGA 66 kg szlifowanie zgrubne i koncowe
WYMIARY 493x606x1024 mm oraz polerowanie
OBJETOSC KOMORY 181 mozliwos¢ obrébki przy uzyciu
CREDNICA KOMORY 320 mm ksztattek ceramicznych,

zywicznych, porcelanowych
i wsadu stalowego

przyspiesza procesy gratowania i szlifowania. Wygtadzarki
odsrodkowe wyposazone sg w system regulowanej szczeliny
roboczej. Dzieki te] regulagji, przy pracy na mokro, mozliwe jest
usuwanie na biezgco pozostatosci po obrébce w postaci szlamu.
Podczas pracy na sucho, przez szczeline wttaczane jest powietrze
z dedykowanej pompy membranowej, co ma na celu zabezpieczenie
wirnika oraz pierscienia przed ich zniszczeniem przez drobne tupiny
orzecha. Zaleca sie, aby szczelina robocza podczas obrébki na
mokro byta ustawiana w zakresie 0,15-0,2 mm. Z kolei ustawienie
szczeliny roboczej podczas pracy na sucho powinno znajdowac sie w
zakresie 0,05-0,1 mm.
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ZASILANIE
MOC

WAGA

WYMIARY
OBJETOSC KOMORY
SREDNICA KOMORY

230V; 50 Hz

0,4 kW

101 kg
460x910x1800 mm
10L

265 mm

<PO

«PRZED

ZASILANIE
MOC

WAGA

WYMIARY
OBJETOSC KOMORY
SREDNICA KOMORY

230V; 50 Hz

0,8 kg

124 kg
460x910x1800 mm
181

320 mm

Urzadzenia z tej serii

majg zastagpi¢ czasochtonna,
wstepna obrdbke reczna
oraz przygotowac detal

do kolejnych procesow
obrobki powierzchniowej

ZASILANIE
MOC

WAGA

WYMIARY
OBJETOSC KOMORY
SREDNICA KOMORY

ZASILANIE
MOC
WAGA
WYMIARY

230V; 50 Hz

1,5kw

168 kg
500x1040x1800 mm
301

400 mm

3x400V; 50 Hz

4 kw

365kg
1270x1160x1690 mm
OBJETOSC KOMORY 60L.

SREDNICA KOMORY 525 mm



ZASILANIE 230V; 50 Hz

MOC 1,2 kW

WAGA 184 kg

WYMIARY 920x910x1800 mm
OBJETOSC KOMORY — 2x10 L.

SREDNICA KOMORY ~ 2x265mm

POZOSTALE KONFIGURACJE:
TE18x2

ZASILANIE 230V; 50 Hz

MOC 1,2 kW

WAGA 235kg

WYMIARY 920x910x1800 mm

OBJETOSC KOMORY  2x18 L.
SREDNICA KOMORY  2x320 mm

TE10x3

ZASILANIE 230V; 50 Hz

MOC 1,8 kW

WAGA 255 kg

WYMIARY 1313x830x1750 mm
OBJETOSC KOMORY ~ 3x10L.

SREDNICA KOMORY ~ 3x265mm

URZADZENIE DOSTEPNE
W DOWOLNEJ KONFIGURACJ! :

TET0x2 W/D, TET0x2 W/W, TE10x2 D/D, TE10x3
W/W/D, TE10x3 W/W/W, TE10x3 D/D/D, TE18x2
W/D, TE18x2 W/W, TE18x2 D/D, TE18x3 W/W/D,
TE18x3 W/W/W, TE18x3 D/D/D

www.avalon-machines.pl

ZASILANIE 230V; 50 Hz

MOC 1,8 kW

WAGA 340kg

WYMIARY 1350x910x1800 mm
OBJETOSC KOMORY 3x18 1.

SREDNICA KOMORY 3x320 mm

AKCESORIA:

= Separator manualny bez sita do TE6Q

i

= Pokrywa z plexi

= Sita separatora ze stali

= Separator bez sita

¢

L

= (zujnik poziomu ptynu
obrobczego ze zbiornikiem 20 L.

\

KONFIGURACJE MIESZANE « WYGLADZARKI ODSRODKOWE
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WIBRATORY KOtOWE

Dobierajac odpowiedni rodzaj scierniwa, ptyn wspomaga-
jacy oraz okreslajgc parametry procesu, mozna sterowac
przebiegiem obrébki, uzyskujac pozadany efekt koncowy -
oczyszczania, gratowania, szlifowania, dogtadzania czy tez
polerowania.

Mozliwos¢ gtadzenia detali z proszkiem Sciernym pozwala na
przygotowanie powierzchni pod polerowanie na wysoki potysk.
Interakcje zachodzace na linii Scierniwo-detal i detal-detal sg
znacznie mniej agresywne niz w maszynach odsrodkowych, co
minimalizuje mozliwos$¢ obijania sie detali i sprzyja uzyskaniu
poleru bez jakiejkolwiek rysy. Z uwagi na specyfike ruchu
wibracyjnego maszyny idealnie sprawdzajq sie do obrobki

wyrobéw delikatnych, ktére sg podatne na odksztatcenia
mechaniczne. Zasada dziataniatejklasy urzadzer opierasie na
interakgji dwdch ruchoéw sktadowych: drgajacego, ktory wprawia
w ruch wibracyjny komore roboczg oraz obrotowego, ktéry
powoduje réwnomierne przesuwanie sie wsadu. Waznym
czynnikiem majgcym kluczowy wptyw na intensywno$¢ procesu
obrébki jest mozliwos¢ regulacji czestotliwosci drgan komory
roboczej. Operacje polerowania przeprowadza sie przy matej
amplitudzie drgan i wysokich czestotliwosciach. Operacje
zgrubnego szlifowania wykonuje sie zazwyczaj przy duzej
amplitudzie drgan oraz odpowiednio niskich czestotliwosciach.
Mozliwos¢ pracy z szerokim asortymentem ksztattek -
ceramicznych, zywicznych, porcelanowych, nierdzewnych o
réznorodnych ksztattach i rozmiarach stanowi dodatkowy atut
tej klasy maszyn. Wibratory Kotowe przystosowane sg takze do
unikatowej technologii CEROFIN, ktéra pozwala na uzyskanie
lustrzanego potysku na powierzchnidetali.

Wibratory kotowe
stanowig grupe maszyn
o0 szerokim spektrum
zastosowan
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ZASILANIE
MOC

WAGA

WYMIARY
OBJETOSC KOMORY
SREDNICA KOMORY

230V; 50 Hz

0,14 kw

22 kg
340x350%x420 mm
6L

280 mm

weo |

ZASILANIE
MOC

WAGA

WYMIARY
OBJETOSC KOMORY
SREDNICA KOMORY

230V; 50 Hz

0,14 kW

28 kg
340x350%x420 mm
6L

280 mm

welo |

ArALen

ZASILANIE

MOC

WAGA

WYMIARY
OBJETOSC KOMORY
SREDNICA KOMORY

230V; 50 Hz

0,14 kw

30kg
440x380x440 mm
101

310 mm

Zastosowanie:

urzadzenie przeznaczone
dla matych i $rednich firm
produkcyjnych

pozwala na szlifowanie, gtadzenie
i polerowanie

mozliwo$¢ obrébki przy uzyciu
ksztattek zywicznych,
porcelanowych i wsadu stalowego

Zalety:

bezpieczna obrébka delikatnych
wyroboéw, ograniczenie do
minimum obi¢ i uszkodzen detali

mozliwos$¢ jednoczesnej obrébki
detali r6znigcych sie waga,
rozmiarem i geometrig

duza powtarzalno$¢ wynikéw,
réownomierny efekt na catej
powierzchni

mozliwos$¢ szybkiej wymiany
komory roboczej

wysoka kultura pracy - niski
poziom hatasu

niezawodno$¢ oraz trwatos¢

- tworzywo, z ktérego wykonany
jest zbiornik wykazuje niezwykle
duzg odpornos¢ na Scieranie
(ok. 8-krotnie wiekszg niz stal)
mate wymiary i waga

Sktad zestawu:

Panel sterowania z falownikiem i
timerem

System dozowania ptynu

Pokrywa komory roboczej
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WGS250  wvowose : ; S

X ; feom
% F 1070mm
ZASILANIE 3x400 V; 50 Hz ; L G _300mm
MoC 2,75 kw % I
WAGA 440 kg
WYMIARY 1260x1280%965 mm

OBJETOSC KOMORY 250 L.
SREDNICA KOMORY 1070 mm
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ZASILANIE 230V; 50 Hz ZASILANIE 230V; 50 Hz ZASILANIE 230V; 50 Hz

MOC 0,49 kW MOoC 0,61 kW MOC 0,7 kW

WAGA 128 kg WAGA 202 kg WAGA 263 kg

WYMIARY 500x590x890 mm WYMIARY 770x660x1150 mm WYMIARY 960x900%x1180 mm
OBJETOSC KOMORY 151L. OBJETOSC KOMORY 50L. OBJETOSC KOMORY 1001

SREDNICA KOMORY 360 mm SREDNICA KOMORY 560 mm SREDNICA KOMORY 772 mm

10
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Jako Scierniwo stosuje sie najczesciej media
ceramiczne i zywiczne. Proces technologiczny
wspomagany jest odpowiednim ptynem
obrébczym intensyfikujgcym przebieg obrobki

WIBRATORY RYNNOWE

\/\/'\bratory rynnowe wyréznia na tle innych urzadzen
rynnowy ksztatt komory roboczej, ktéry umozliwia
obrébke detali o réznorodnych ksztattach, szczegdlnie
elementow dtugich, ktérych wymiary nie pozwalajg na
prowadzenie obrobki w Wibratorach Kotowych. Urzgdzenie
przeznaczone jest do odttuszczania, gratowania oraz szlifowania
od zgrubnego do doktadnego az po wykanczajgce.

Zasada dziafania opiera sie na wytwarzaniu drgan
mechanicznych generowanych przez silnik z przeciwmasami.
Komora robocza wprawiana w ruch wibracyjny powoduje
interakcje detalize wsadem.

Ze wzgledu na specyfike pracy - urzadzenia te
doskonale nadaja sie do operacji zgrubnych, szczegdlnie z
zastosowaniem mediéw ceramicznych o duzej Scieralnosci.
Wynikiem jest uzyskanie homogenicznej struktury, wolnej od
ostrych krawedzi i narozy. Wibratory rynnowe, potocznie
nazywane ,gratowarkami’, sg w stanie przeprowadzi¢ proste
procesy usuwania naddatku na detalu juz w czasie kilkunastu
minut. Z kolei wygtadzenie powierzchni moze zajmowac nie
wiecej jak kilka godzin. Wibratory rynnowe z powodzeniem
usuwajg zadziory, stepiajg | zaokraglajg ostre krawedzie,

eliminujg warstwy przypowierzchniowe - tlenki powstate po
cieciu laserowym czy ttuszcz osadzony na powierzchni
materiatu. W gtéwnej mierze urzadzenia te dedykowane s3
przedmiotom z duzymi naddatkami obrébczymi, gdzie
nadrzednym celem jest gratowanie. Doskonale radzg sobie
takze z wygtadzaniem Sciernym, gdzie kluczowe jest nadanie
powierzchni oczekiwanej chropowatosci. Sprawdzajg sie przy
masowej obrébce detali o réznorodnych ksztattach, a przy
doborze odpowiednich parametrow - réwniez elementéw
ptaskich, ktore majg tendencje do sklejania sie miedzy sobg (tzw.
pakietowania) lub przywierania do $cianek pojemnika
roboczego.



ZASILANIE 230V; 50 Hz

MOC 0,44 kW

WAGA 266 kg

WYMIARY 1350520810 mm
WYMIARY KOMORY 760x290%x360 mm
POJEMNOSC KOMORY 60 L.

ZASILANIE 230V; 50 Hz

MOC 0,44 kW

WAGA 211 kg

WYMIARY 990x520x810 mm

WYMIARY KOMORY 760x290%x360 mm
POJEMNOSC 60 L.

IV N 0

ZASILANIE 230V; 50 Hz

ol 1,7 kW

WAGA 610 kg

WYMIARY 1510x920x1200 mm

WYMIARY KOMORY 1200x350x435 mm
POJEMNOSC KOMORY 1201
Zastosowanie:

» urzadzenie przeznaczone do masowej obrébki

» pozwala na gratowanie, zaokraglanie krawedzi,
odttuszczanie, usuwanie kamienia, oczyszczanie,
gtadzenie, matowienie, szlifowanie zgrubne i koricowe
(idealne do usuwania naddatkow i zadziorow)
mozliwo$¢ obrébki przy uzyciu ksztattek ceramicznych i
zywicznych

v

Zalety:

efektywne gratowanie dzieki specyfice pracy wygtadzarki
rynnowej - wysokiej amplitudzie i niskiej czestotliwosci drgan
idealne rozwigzanie dla obrobki dtugich detali

duza powtarzalno$¢ wynikéw, ro(wnomierny efekt na catej
powierzchni

bardzo prosty sposéb oprézniania zbiornika po
skoriczonej obrébce

niezawodnos¢ oraz trwatos¢ - tworzywo, z ktérego
wykonany jest zbiornik wykazuje niezwykle duzg
odpornos$¢ na Scieranie (ok. 8-krotnie wiekszg niz stal)

v

v v

v

v
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OCZYSZCZALNIE SCIEKOW

v
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Podczas proceséw szlifowania na mokro zawsze powstajg
Scieki technologiczne, w ktdérych czesto znajduja sie
rozpuszczone drobiny obrabianych metali, czesto szlachetnych
jak ztoto czy srebro. Odzysk metali szlachetnych jest niezwykle
istotny ze wzgledu ekonomicznego. Ponadto odprowadzanie
Sciekdw jest Scisle zwigzane z okreslonymi normami prawnymi,
gdzie zakfada sie ponowne uzycie oczyszczonej wody w
kolejnych procesach obrébczych. Aby zapewni¢ efektywne
oczyszczanie Sciekéw, przy jednoczesnym odzysku opitkdw
metaliszlachetnych, stosuje sie kaskadyioczyszczalnie.

Nasz system kaskadowy K6/250 sktada sie z dwdch
modutéw: 100-litrowego pojemnika wstepnego, gdzie
gromadzony jest zgrubny szlam oraz 4-stopniowej kaskady
oczyszczajgcej wode. Cate urzadzenie umozliwia skuteczne
zbieranie pozostatosci z metali szlachetnych oraz catkowity
odzysk wody. Wydajnos¢ maszyny pozwala na podtaczenie do
niej kilku maszyn do obrébki powierzchnina mokro.

W przypadku oczyszczalni flokuacyjnych, scieki
technologiczne dostarczane sg do komory roboczej, ktéra jest
zbudowana z materiatéw o wysokiej odpornosci chemicznej.
Mieszadto znajdujace sie wewnatrz zbiornika wprawia scieki w
ruch wirowy co zwieksza skuteczno$¢ dziatania dodanych
$rodkéw chemicznych. Po kilku minutach pracy maszyny, $cieki
zlewa sie do workéw filtracyjnych. Pozostatosci ktére osadzg sie
w filtrze poddaje sie recyklingowi otrzymujac w ten sposob
materiat stracony w wyniku obrébki detali. Woda po filtracji jest
0czyszczona i nadaje sie do powtdrnego zastosowania.

Ko/200 |

ZASILANIE 230V; 50 Hz

MoC 0,4 kw

WYMIARY 1170%x990x1540 mm
WAGA 114 kg

POJEMNOSC CAEKOWITA 2501
Zastosowanie:

» filtracja sciekdw technologicznych wygenerowanych
w procesie masowej obrébki powierzchni

Zalety:

» ekologiczny, przyjazny srodowisku spos6b oczyszczania
Sciekow

» oszczednos¢ wody i srodkéw chemicznych
- recyrkulacja wody i ptynéw

» szlam w suchej i czystej postaci - wygodne magazynowanie
Sciekéw zawierajgcych metale szlachetne

» duza wydajnosc - np. jednoczesna obstuga trzech
wygtadzarek od$rodkowych TE18

» system zaprojektowany z myslg o szybkim
i bezproblemowym czyszczeniu

» niskie koszty eksploatacji

» mozliwos¢ taczenia z innymi systemami filtracyjnymi
- stosujgc oczyszczalnie kaskadowa jako system
oczyszczania wstepnego znacznie redukujemy ilo$¢ szlamu

» szybki czas zwrotu inwestycji
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ZASILANIE 230V;50Hz

MOC 2,75 kW

WAGA 90kg

WYMIARY 580x430x900 mm
REGULACJA TEMP. 35-80°C

REGULACJA CZASU 1-60 min.

KOSZ ROBOCZY fi 280x160 mm

o » I -

ZASILANIE 3x400V; 50 Hz

MOC 5,3 kW

WAGA 710x680x1050 mm
WYMIARY 190 kg

REGULACJA TEMP. 20-80°C

REGULACJA CZASU 1-60 min.

KOSZ ROBOCZY fi 380x250 mm

SYSTEMY SUSZACE

\/\/aznym czynnikiem decydujagcym o koncowym stanie
powierzchni, po przygotowaniu detali metodg obrébki
roto-wibracyjnej, jest suszenie. W swojej ofercie proponujemy
Panstwu zakup dwdch rodzajéw suszarek: suszarki odsrodkowe,
gdzie suszenie odbywa sie przy udziale strumienia powietrza oraz
suszarki, gdzie medium suszacym jest granulat kukurydziany.
Suszarka Odsrodkowa CD10 przeznaczona jest do
detali o niewielkich rozmiarach i réznorodnych ksztattach -
szczegdlnie polecana jest dla elementéw z réznego rodzaju
otworami, réwniez nieprzelotowymi, w ktérych medium
osuszajgce mogtoby ulec zakleszczeniu. Suszenie odsrodkowe
odgrywa szczegdlnie wazna role przy suszeniu detali wykonanych
ze stali zwyktej jakosci, ktéra jest surowcem bardzo mocno
podatnym na korozje i wymaga szybkiego osuszenia.
Zastosowanie opisywanej metody osuszania zapewnia
skuteczne zabezpieczenie powierzchni oraz eliminuje ryzyko
powstawania plam i zaciekéw. Maszyna przystosowana jest takze
do suszenia delikatnych wyrobdw (np. jubilerskich) - w takim

www.avalon-machines.pl

przypadku stosuje sie wktad materiatowy wewnatrz bebna.
Dodatkowym zabezpieczeniem detali przed uszkodzeniem
podczas pracy maszyny jest tagodny start oraz tagodne
hamowanie silnikiem zrealizowane przy pomocy falownika. W
zaleznosci od potrzeb uzytkownika mozemy wyposazyc
maszyne w ptynnga regulacje obrotéw kosza w zakresie 700+1100
RPM. Podczas pracy maszyny realizowany jest réwniez nadmuch
gorgcego powietrza, aby przyspieszy¢ usuwanie wilgoci z
powierzchni detali. Temperatura nadmuchiwanego powietrza
jest réwniez regulowana w zakresie 35+80°C, a jej utrzymanie
zapewnia termoregulator.

Suszarka SU-02 pozwala na szybkie i doktadne
suszenie detali bez mozliwosci obi¢ pomiedzy nimi. Ciepte
powietrze wraz z granulatem absorbujacym wilgo¢ podczas
pracy wypetnia caty pojemnik roboczy. Czas suszenia wynosi
okoto 15 minut, natomiast kosz roboczy jest w stanie pomiescic¢
do 0,5kg drobnych detali. Zakres programowania temperatury
wynosiod 30°Cdo 80°C.
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SEPARATORY MECHANICZNE

Systemy separacji odgrywajg szczegdlng role w obrébce I »
masowej. Reczne oddzielanie detali jest czasochtonne i wptywa

niekorzystnie na wydajnos¢ procesu. W swojej ofercie posiadamy
separatory reczne, ktére przy uzyciu sity uzytkownika sprawdzaja
sie przy oddzielaniu detali od wsadu oraz separatory mechaniczne
wprawiane w ruch wibracyjny utatwiajgcy oddzielenie mediéw od
detalibez ingerencji cztowieka. Mechaniczna separacja, zinte-
growana z maszynami do obrdébki wibrosciernej, pozwala
prowadzi¢ proces na skale przemystowa. Zasada dziatania
urzadzen opiera sie na generowaniu drgan mechanicznych, ktére
powoduja rozdzielenie ksztattek od obrabianych przedmiotéw na
sicie przy odpowiednio dobranym rozmiarze.

Separator mechaniczny mozna wykorzysta¢ réwniez do
przesiewu ksztattek, w celu wyeliminowania zuzytego Scierniwa, ktére
stracifo odpowiedni ksztaft i rozmiar. W tym celu stosuje sie
dodatkowe podsito o wymiarach, ktére powinny eliminowac¢ zuzyte
media $cierne. Separatory mechaniczne sg przeznaczone do maszyn
0 pojemnosci 18 litréw lub wiekszych. Wystepuja w wersji
standardowej i mini. Podstawg maszyny jest rama no$na, na ktorej
posadowiony moze by¢ zespdt roboczy wybranego separatora
mechanicznego napedzany silnikiem elektrycznym. Catos¢ stanowi
lekka i zwartg konstrukcje z mozliwoscig przemieszczania recznego.
Dodatkowa funkcja ptynnej regulacji obrotéw pozwala na
dostosowanie Scisle okreslonych parametréow do rodzaju
Sor‘towanych detali. ZASILANIE 230V; 50 Hz

Separator mechaniczny jest urzadzeniem prostym i MOC 0,12 kw
bezpiecznym w obstudze, pozwala zwiekszy¢ wydajnos¢ pracy i
skroci¢ czas procesu technologicznego poprzez szybka oraz
efektywng separacje Scierniwa od detali.
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WAGA 28 kg
WYMIARY 530x645%x250 mm
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WR
ZASILANIE 230V; 50 Hz ZASILANIE 230V; 50 Hz
MoC 0,12 kW MOC 0,36 kW
WAGA 78 kg WAGA 175kg
WYMIARY 780640920 mm WYMIARY 1420x890x1150 mm




LABORATORIUM
- OPTYMALIZACJA TECHNOLOGII

Zachecamy Panstwa do przesfania prébek surowych detali z
Panstwa produkcji. Oferujemy przygotowanie petnej
technologii bez jakichkolwiek zobowigzan. Opracujemy dla
Panfistwa optymalny proces obrébki dobierajgc odpowiednie
maszyny, materiaty Scierne, ptyny. Podamy Panstwu
sugerowane czasy obrébki oraz parametry ustawien maszyn.
Posiadamy niezbedng wiedze do stworzenia petnej linii
technologicznej, ktéra zniweluje Panstwa problemy nie tylko z
obrébka powierzchni, ale réwniez przy oczyszczaniu oraz
suszeniu detali.

PROSIMY O KIEROWANIE PRZESYLEK NA ADRES:

ZMM AVALON
WOJCIECH GIBULA

ul. Grunwaldzka 38
84-351 Nowa Wies Leborska
z dopiskiem: ,probki”

PRZYKEADY ELEMENTOW PRZED | PO OBROBCE:

LABORATORIUM
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MEDIA SCIERNE

dpowiednio dobrane media Scierne gwarantujg osiggniecie
satysfakgonujacego efektu koricowego obrébki. Kazde ze
Scierniw szlifierskich charakteryzuje sie innym stopniem
skrawalnosci. Ksztattki o najwyzszej zdolnosci skrawnej
charakteryzuija sie duzym ubytkiem masy w jednostce czasu.
Ksztattki o spoiwie ceramicznym stuzg do intensywnego
mikroskrawania powierzchni o duzym stopniu chropowato$ci i
powinny by¢ stosowane wszedzie tam, gdzie zachodzi koniecznos¢
usuniecia najwiekszego naddatku z obrabianych detali. Pozwalajg
zaréwno na usuwanie zadziordw, stepianie i zaokraglanie ostrych
krawedzi, jak i usuwanie warstw przypowierzchniowych

(tlenkowych, tluszczowych, itp.). W zaleznosci od zdolnosci
skrawnej - media zywiczne to podstawowe narzedzia do obrébki
detali z metali niezelaznych i tworzyw sztucznych. Pozwalajg na
nadanie oczekiwanej gtadkosci powierzchni obrabianej -
poczawszy od szlifowania zgrubnego, doktadnego po
wykanczajace.

Do gtadzenia i polerowania powierzchni stuzg media
porcelanowe. Charakteryzujg sie nieznaczng skrawnoscia, a ich
zuzywalnos¢ jest nadzwyczaj mata. Wielko$¢ i geometrie medidw
szlifierskich nalezy dostosowa¢ do rozmiardow i ksztattu
obrabianych elementdéw.

Odpowiednio dobrane

media scierne gwarantujg
osiagniecie satysfakcjonujgcego
efektu koncowego obraébki



KSZTALTKI CERAMICZNE

GP 20x20 20x20 mm A, BD
GP 15x10 15x10 mm A
GRANIASTOSEUP GP 15x15 15x15 mm A
POCHYEY GP 10x10 10x10 mm BD
GP 6x10 6x10 mm A, BD
GP 4x4 4x4 mm BD
G 15x15 1515 mm A, BD
G 10x10 10x10 mm A
GRANIASTOSEUP G 6x6 6x6 mm A, BD
G 4x4 4x4 mm A, BD
STP 15x10 15x10 mm BD
TRISTAR POCHY£Y STP 6x6 6x6 mm A, BD
STOZEK KC15 15x15 mm A,BD
ELIPSA POCHYEA EP 10x5x10 10x5x10 mm BD
ELIPSA E 10x5x10 10x5x10 mm A

KSZTALTKI ZYWICZNE

PIRAMIDA CZARNA 01PP10 20x20 mm
STOZEK CZARNY 01P10 15x10 mm
PIRAMIDA ZIELONA 02PP10 15x15 mm
STOZEK ZIELONY 02PS10 10x10 mm
STOZEK ZIELONY 02PP15 15x15 mm
PIRAMIDA ZIELONA 02PS15 15x15 mm
PIRAMIDA ZIELONA 02PP20 6x10 mm
STOZEK ZIELONY 02PS20 4x4 mm
PIRAMIDA NIEBIESKA 05PP10 15x15 mm
STOZEK NIEBIESKI 05PS10 10x10 mm
PIRAMIDA BIAtA 06PP10 6x6 mm
STOZEK BIAEY 06PS10 4x4 mm
STOZEK BRAZOWY A1PS15 10x10 mm
STOZEK ROZOWY A6PS15 15x15 mm

KSZTALTKI PORCELANOWE

2x5 2x5 mm
2x8 2x8 mm
WAEEK 3x10 3x10 mm
6x15 6x15 mm
15x20 15%20 mm
fi1,5 fi1,5
fi3 fi3
KULKA fia fia
fis fi5
fie fie
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